UNIDAD 3

SISTEMA DE COSTOS POR ÓRDENES ESPECIFICAS
De acuerdo a las características y naturaleza del proceso de producción, las empresas establecen el sistema para acumular y asociar los costos con la unidad del producto, con el objeto de satisfacer las necesidades de información oportuna, confiable y válida que permita a la gerencia la toma de decisiones apropiadas.


En la presente Unidad se realiza la descripción y análisis del flujo de los costos en un sistema de contabilidad de costos por órdenes específicas, desde el momento que se emite la orden de producción, hasta la contabilización y determinación de los costos de la producción terminada, pasando por los tres momentos del proceso productivo: productos en proceso, productos terminados y costo de los artículos vendidos. 


En el desarrollo de la presente unidad se utilizaran los conceptos y procedimientos estudiados en la unidad No. 2 (dos), se recomienda hacer un repaso de dicho capítulo.
OBJETIVOS DEL APRENDIZAJE:

OBJETIVO TERMINAL

Diseñar un sistema de costo por órdenes específicas para una empresa en particular
OBJETIVOS ESPECIFICOS DE LA UNIDAD

· Definir el sistema de contabilidad de costos por órdenes específica, señalando sus objetivos.
· Explicar las características del sistema de contabilidad de costos por órdenes específica.
· Describir los flujos de costos en un sistema de contabilidad de costos por órdenes específica, indicando los modelos y procedimientos usados.
· Registrar los asientos correspondientes en los libros mayor de fábrica y mayor general en un sistema de contabilidad de costos por órdenes específicas

· Estructurar el estado de costo de producción y venta normal y real.

· Definir los  conceptos de producción dañada y defectuosa.
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1. Definición,  objetivos y características  del sistema de costos por órdenes  específicas.

La acumulación y clasificación de las cifras relativas a los costos de producción es tarea de fundamental relevancia, debido a que permite la consecución de uno de los objetivos de la contabilidad de costos: el costeo del producto terminado, de igual manera constituye una herramienta de apoyo valiosa a la gerencia, porque suministra la información necesaria para predecir  las consecuencias económicas  de sus decisiones.

Los administradores necesitan conocer el costo del producto, el cual es calculado por los  contadores para dos fines: para la toma de decisiones que permite a los administradores evaluar sus políticas de precios y los diferentes productos que se fabrican,  y como información financiera que se refleja   en el estado de resultado a través de la cuenta de costo de venta y como valor de inventario (bienes terminados y en proceso) en el balance general.
Los sistemas de acumulación y clasificación de los costos de producción deben seguir el ciclo de producción y el flujo físico de los materiales a medida que se reciben, almacenan, gastan y se convierten en artículos terminados.

El ciclo de producción suele dividirse en tres fases principales:

- Almacenamiento de materiales

- Proceso de transformación de materiales en artículos terminados

- Almacenamiento de productos terminados.

 Con la finalidad de lograr un mayor control de los costos de producción, las empresas deben optar por la utilización de un sistema perpetuo de acumulación, debido a que el mismo provee información continua sobre los materiales, productos en proceso y productos terminados, costo de artículos fabricados y costo de venta, logrando los objetivos de acumular costos totales, calcular costos unitarios y mantener en forma continua  y permanente( no solo al final del período, como en el caso del sistema periódico) información a la gerencia para facilitar las decisiones de planeación y control.

 Existen dos  tipos básicos de sistemas perpetuos de acumulación de costos, clasificados de acuerdo con la clase de proceso productivo o como señala Neuner en su obra “de acuerdo con la naturaleza de las operaciones de fabricación”, tales sistemas son el sistema de costos por órdenes específicas y el sistema de costos por proceso continuo. 

 A los efectos de la presente unidad se desarrollarán  aspectos relacionados con el sistema de costos por órdenes específicas.

Definición:

El sistema de contabilidad de costos por órdenes específicas, conocido también como sistema de costos por órdenes de producción, por lotes, por pedido u órdenes de trabajo, es un sistema de acumulación de costos de acuerdo a las especificaciones de los clientes o en algunos casos para ser llevados al almacén de productos terminados, en el cual los costos que intervienen en el proceso de producción de una cantidad específica o definida de productos se acumulan o recopilan sucesivamente por sus elementos (materiales directos, mano de obra directa y costos indirectos de fabricación), los cuales se cargan a una orden de trabajo, fabricación o producción, sin importar los periodos de tiempo que implica. Por ejemplo, algunos trabajos se pueden completar en un periodo corto, mientras que otros se pueden extender por varios meses.   

Este  sistema  es  el más  apropiado  de utilizar cuando los productos que se fabrican difieren en cuanto a los requerimientos de materiales y de costos de conversión; y, la producción consiste en trabajos o procesos especiales, según las especificaciones solicitadas por los clientes, más que cuando los productos son uniformes y el proceso de producción es repetitivo o continuo. El costo unitario de producción se obtiene al dividir el costo total de producción entre el total de unidades producidas de cada orden. Entre las industrias que utilizan este sistema de costeo se encuentran las fábricas de muebles, artículos domésticos, maquinarias y constructoras. 

Cabe mencionar que, aunque este tema se centra en empresas manufactureras, algunas empresas de servicios también utilizan el sistema por órdenes como por ejemplo los talleres de reparación de carros, contratos de reparaciones y mantenimiento de maquinarias, servicios médicos, contratos de auditorias entre otras.
Objetivos:

Sus objetivos pueden resumirse en dos grandes enunciados:

· Acumular costos  totales y calcular el costo unitario.

· Presentar información relevante a la gerencia de manera oportuna, para contribuir a las decisiones de planeación y control.

Características:

Entre las características del sistema por órdenes específicas, extraídas de los diferentes textos de contabilidad de costos, se pueden mencionar las siguientes:

1.- Acumula y asigna costos a: Trabajos específicos, conjunto o lote de  productos, un pedido, un contrato, una unidad de producción.

2.- Cada trabajo tiene distintas especificaciones de producción, por lo tanto los costos       son distintos, permitiendo reunir, separadamente, cada uno de los elementos del costo para cada orden de trabajo terminado o en proceso. 
3.- Es apropiado cuando la producción consiste en trabajos o procesos especiales, más  que cuando los productos son uniformes.
4.- Posibilita notificar  y subdividir la producción, de acuerdo a las necesidades de producción, control de inventario o la dirección de la empresa.
5.- Se trabaja para un mercado especial y no para satisfacer un mercado global.

6.- Los materiales directos y la mano de obra directa se cargan directamente a cada lote y la carga fabril se asigna sobre alguna base de prorrateo.

7.- No se dispone de costos unitarios (Costeo Real), hasta que no se termine la orden.

8.- La producción no tiene un ritmo constante, ni continuo, por  lo que debe existir una planificación cuidadosa de la producción.

9.- Los costos se acumulan en un formulario u hoja de costo, denominada Orden de  Producción.  Los documentos fuentes en un sistema contable representan  registros  originales que sirven de respaldo a los asientos de diario, en el sistema de costo por órdenes específicas la orden de producción representa el documento fuente que permite acumular  todos los costos asignados a un trabajo específico desde el momento que se inicia hasta su culminación. La figura 3.1 muestra el formato de una orden de producción, identificándose los elementos o información principal que debe contener.
10.- Proporciona mayor exactitud en la determinación de los costos unitarios.

Figura 3.1

Formato de orden de producción
[image: image2.emf] 

C    N   o     o   s      r   t     m   o     a           l  


	ORDEN DE PRODUCCION
	No. 
	________

	

	Fecha de expedición de la orden:
	____________________

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Datos sobre el producto a fabricar:
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Artículo:
	________________________
	
	Cantidad
	_____________

	Fecha de inicio:
	________________
	
	Fecha de culminación
	___________

	Pedido No.
	________________
	
	
	Especificaciones:
	________________

	
	
	
	
	
	

	MATERIAL
	MANO DE OBRA
	COSTOS INDIRECTOS

	Fecha
	Tipo
	Cantidad
	Costo
	Fecha
	Horas
	Costo
	Fecha
	Tasa
	Vol. Real
	Costo Aplicado

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Total Material
	
	Total Mano de Obra
	
	Total Costos Indirectos  Aplicados
	

	Total costos de producción
	

	Costo unitario:
	

	Elaborado por:                  Recibida por
	 Control Contabilidad.

	_________________        _______________
	__________________


Fuente:     Elaboración propia. Año.2004
VENTAJAS:

1. Proporciona a detalle el costo de producción de cada orden, específicamente en 2. Se conoce fácilmente el valor de la producción en proceso, representada por aquellas ordenes abiertas al final de un periodo determinado.

3. Se  conoce la utilidad bruta en cada producto fabricado.

DESVENTAJAS:

1. Su costo administrativo es alto, debido a la forma detallada de obtener los costos.

2. Existe cierta dificultad cuando no se ha terminado la orden de producción y se tienen que hacer  entregas parciales, debido a que el costo de la orden se obtiene hasta el final del periodo de producción.

2. Diagrama de un sistema de costo por órdenes específicas.


Para iniciar su actividad productiva, las empresas que utilizan el sistema de costos por órdenes específicas, requieren emitir una orden de producción para cada trabajo o lote, cada orden de producción debe llevar una Hoja de Costos (figura 3.1), en la cual se registran los costos de materiales directos, mano de obra directa y costos indirectos de fabricación requeridos en el proceso de elaboración de determinada orden o lote conforme se desarrolla el  trabajo. Los gastos de ventas y administrativos, que se basan en un porcentaje del costo de producción, fabricación ó manufactura, se especifican en la hoja de costos para determinar el costo total. Las hojas de costos se establecen al comienzo del trabajo y permanecen vigentes hasta que los productos se terminan y se transfieren al almacén de artículos terminados. 

Los formatos de las hojas de costos pueden variar de una empresa a otra; sin embargo, existen datos esenciales que deben ser recopilados para suministrar la información requerida por la gerencia. En la ilustración 3.1 se muestra un modelo de hoja de costos. Entre los datos principales que deben incluirse en una hoja de costos se encuentran: número de la orden u hoja de producción, descripción del artículo que se va a fabricar y la cantidad, fecha de iniciación, fecha de terminación, sección de costos de material directo, mano de obra directa y costos indirectos de fabricación y sección de resumen de costos. 

     Algunos formatos incluyen los gastos de administración y ventas y el precio de venta de manera que pueda determinarse fácilmente la utilidad estimada para cada orden de trabajo o de producción. 


Para que un sistema de costos por órdenes específicas funcione de manera adecuada es necesario identificar físicamente cada orden de trabajo y separar sus costos, para lo cual se requiere documentación y procedimientos que permitan asociar los insumos de fabricación de un trabajo. Esta necesidad se satisface mediante el uso de: requisiciones de materiales, separadas para cada trabajo, para identificar los materiales directos; tarjetas de tiempo para los costos de mano de obra directa, identificados por número de orden de trabajo de costos; y tasas predeterminadas de aplicación de costos indirectos de fabricación. 

 Al terminar de fabricarse los productos y una vez anotados todos los costos en la respectiva hoja de costos, se procede a su liquidación; para ello se totaliza cada una de las tres columnas que contienen los montos de los elementos del costo y se suman los totales de las columnas para obtener el costo total de la orden de producción; posteriormente se divide este costo total por el número de unidades fabricadas y se obtiene el costo de cada unidad producida. 
2.1. Modelos y procedimientos usados para el control de los costos


El flujo es la forma de explicar los costos  desde el punto en que se incurren, hasta el punto en que se reconocen como gasto en el estado de resultado, conocer este flujo en ordenes es de sumo interés, por lo cual se  dará una breve explicación de la acumulación de  los tres elementos del costo (punto analizado en la unidad 2), en un sistema  de costeo por ordenes de producción.
Los elementos del costo de producción, en cualquier sistema de acumulación requieren una adecuada normativa de control interno, que garantice su integridad y asignación razonable a las unidades de producto, por lo tanto, independientemente de ciertas condiciones particulares, la normativa de control suele ser idéntica en los sistemas de acumulación de costos, por lo que a continuación se presentan algunas consideraciones sobre el control necesario para cada elemento del costo.

El procedimiento de control se inicia cuando el departamento de ventas emite un pedido para la fabricación  de un producto, este pedido puede responder a los requerimientos de un cliente en particular o una solicitud interna para mantener un stock adecuado en almacén de productos terminados. Una vez que se recibe el pedido el área de producción debe planificar el proceso de producción para dicho pedido,  tipo de material a utilizar, requerimiento de personal, tiempo de entrega, entre otros. De igual forma se debe informa a contabilidad de costo para que de apertura al formato de costo de producción que permitirá el control del pedido a manufacturar.

Control de materiales:

Como se mencionó en párrafos anteriores la orden de producción representa el documento fuente en un sistema de costos por ordenes especificas, pero la información que  se acumula en las ordenes  proviene de documentos fuentes que permiten costear cada partida en forma individual (materiales, mano de obra y costos indirectos). El primer elemento del costo lo constituyen los materiales directos, los cuales de acuerdo a las especificaciones y los procedimientos de la empresa es solicitado al almacén o bodega para iniciar el proceso de producción. Esta solicitud se realiza mediante un documento fuente, denominado requisición de materiales, que  constituye el documento que proporciona la información sobre la cantidad, tipo y costo de material a utilizar en producción.
De igual manera la requisición de materiales  indica el destino de los materiales, es decir si en ella se indica que el material es de uso exclusivo para un trabajo u orden y por lo tanto se puede asignar de forma sencilla al proceso, este material  lo clasificaremos como material directo. Por el contrario si el material solicitado es de uso general para varios procesos o representan suministros de producción se denominan como material indirecto y/o suministros de fábrica, el cual de acuerdo a la clasificación estudiada en la unidad  1 (uno) se cataloga  como costos indirectos de fabricación.

A continuación se presentan en forma sistemática, lógica y secuencial  parte de las actividades, funciones y posibles departamentos que en una empresa manufacturera deben existir para garantizar un adecuado control del uso de los materiales en un sistema por órdenes específicas.

Producción
1.- Cuando se inicia el proceso productivo, en producción se elabora el formulario Solicitud o Requisición de Materiales en por lo menos original y dos copias.

2.- Envía el formulario al Almacén de Materiales.

 Almacén:

1.- Recibe el formulario, lo completa en los ítems de costo unitario y costo total

2.- Da salida a los materia1es en el submayor (Kardex) de acuerdo  al método de valuación.

3.- Envía a producción los materiales, junto con el original del formulario de solicitud.

4.- Envía a Contabilidad copia del formulario Solicitud de Materiales

Contabilidad

1.- Recibe copia de la Solicitud

2.- Realiza el asiento contable, el cual se explica en el siguiente punto.

3.- Afecta la orden de producción en la columna de materiales , ya que su encabezado se llenó cuando se contrató con el cliente 

 CONTROL DE LA MANO DE OBRA


El ciclo de control de la mano de obra es similar al que se describió para los materiales directos, constituyendo las boletas de trabajo el documento fuente básico  para la asignación de los costos de mano de obra directa, de acuerdo al  tiempo productivo invertido en   las ordenes de producción.
La función de cronometraje juega un papel fundamental, debido a que a través de la misma se logra controlar el tiempo productivo de los trabajadores directos, el cual debe ser imputado a las respectivas órdenes de producción donde el trabajador  realizó trabajo manual o activó las máquinas que transforman el material directo en el nuevo producto. Las boletas de trabajo son el formulario que permiten dicho control. Con la información contenida en las tarjetas reloj se puede elaborar la nómina, ambos formularios permiten realizar los asientos contables.

Es importante recordar que la mano de obra se clasifica en mano de obra directa y mano de obra indirecta, por lo tanto es  fundamental que se tome una decisión por cuestiones de consistencia contable y para el costeo del producto, el tratamiento  (mano de obra directa o mano de obra indirecta)  que tendrán los  aspectos relacionados con vacaciones, días festivos, bonificaciones, tiempo de preparación, tiempo ocioso, prestaciones sociales, aportes patronales y apartados patronales correspondientes a la mano de obra directa.
Generalmente, en las empresas que trabajan por órdenes específicas, la mano de obra indirecta suele incluir las siguientes partidas: Jefatura y supervisión, oficinistas de producción, Tiempo no productivo, trabajo indirecto del trabajador directo, recargo por horas extras cuando éstas se realicen al azar.  Las horas extras que surgen  por pedidos urgentes de algunos clientes, se debe  considerar mano de obra directa al igual que el recargo por ellas generado.


Cuando se da inicio a cada trabajo,  el trabajador o el jefe de producción proceden a llenar las boletas de trabajo, indicando la hora de inicio de la labor productiva en una determinada orden de producción y la hora de culminación; de esta manera al finalizar un periodo se hace un análisis de las boletas de trabajo de los obreros, procediendo a realizar un resumen que indica el tiempo dedicado por cada  trabajador a cada orden o pedido, igualmente se conoce la tarifa a aplicar por cada hora trabajada, de esta manera se multiplica el No. de horas por la tarifa correspondiente y se obtiene el costo  por   acumular en cada orden de producción. Luego de registrar el costo correspondiente en cada orden se efectúa el registro contable.

CONTROL DE LOS COSTOS INDIRECTOS
En un sistema por órdenes específicas es de fundamental importancia la utilización de la técnica del costeo normal, debido a que la misma permite normalizar el costo de carga fabril en las diferentes unidades de producción, además contribuye a solventar los problemas que se presentan con este elemento del costo, como lo son, entre otros:

- A veces se termina y hasta se vende el producto y todavía no se conoce el monto total de la carga fabril, porque por ejemplo no han llegado los recibos a la fábrica correspondientes a los servicios como agua, electricidad, teléfono, mantenimiento, entre otros.

- Existen partidas de carga  fabril que tienen diverso comportamiento frente a los volúmenes de producción, como lo son la carga fabril variable, fija y mixta.

- Hay meses de alta producción y meses de baja producción, donde los productos tendrían costos unitarios distintos y distorsionados por efecto de la carga fabril fija.

Para una ilustración resumida de la utilización del costeo normal,  a continuación se presentan  los procedimientos llevados a cabo antes, durante y al cierre del período contable, cuando se emplea esta técnica de predeterminación del costo de carga fabril.

 PROCEDIMIENTO ANTES DEL PERIODO CONTABLE
1.- Establecer la base de aplicación de la carga fabril, o en otras palabras, determinar en que unidad de medida se va a expresar el volumen de producción, si van a ser horas máquina, horas hombre, costo mano de obra, costo de material, unidades de producto, etc.

2.- Establecer el presupuesto de capacidad ( a qué volumen va a operar la fábrica, es decir cuántas horas o cuántos productos se van a fabricar, etc., todo depende de la unidad de medida escogida en el punto anterior).

3.- Establecer el presupuesto de carga fabril (fija, variable).

4.- Calcular la tasa predeterminada de carga fabril, dividiendo el presupuesto de carga fabril por el presupuesto de capacidad o volumen de producción.

PROCEDIMIENTOS DURANTE EL PERIODO CONTABLE

1.- Aplicar los costos indirectos  a cada orden de  producción, multiplicando la tasa predeterminada, por el volumen real obtenido en cada orden.

2.- Registrar la costos indirectos realmente incurridos, en la cuenta control, y en sus respectivos auxiliares.

3.- Registrar los costos indirectos aplicados.

PROCEDIMIENTOS AL CIERRE DEL EJERCICIO

1.- Determinación de la sobre o sub-aplicación de la carga fabril ( comparando los costos indirectos  reales, con los costos indirectos aplicados
2.- Determinación de las variaciones ( favorables y desfavorables), considerando si las mismas se deben a una variación en el presupuesto de costos indirectos, con respecto a la costos indirectos  realmente incurridos,  o una variación en la capacidad o volumen de producción real, en relación al volumen presupuestado.

3.- Análisis de las variaciones, otorgando méritos por las variaciones favorables, cuando sea el caso y tratando de corregir fallas e ineficiencias para el próximo período, en el caso de las variaciones desfavorables.

4.- Cierre de las variaciones contra el costo de venta , por considerar dicha variación insignificante. En caso, que la variación sea significativa, su monto debe ser distribuido entre toda la producción (productos en proceso, productos terminados y productos vendidos).

CIERRE O LIQUIDACION DE LA ORDEN DE PRODUCCION:


Terminada una orden de producción, se procede a totalizar cada una de las columnas, obteniendo de esta forma el costo de materiales directos invertidos en dicha orden, de igual forma el costo de mano de obra y costos indirectos. Luego se suman los  totales de los tres elementos y obtenemos el costo de producción de la orden, este total se divide entre el número de unidades fabricadas y resulta el costo unitario  de los productos fabricados en esa orden.


Este costo se transfiere al almacén de productos terminados para su posterior entrega o venta.

La figura 3.2  corresponde al flujo de producción en un sistema de costos por órdenes de producción.


FLUJO DE PRODUCCION EN SISTEMA POR ORDENES ESPECIFICAS


[image: image1]
Fuente:
Año 2004

2.2. Registro de las transacciones más usuales. 
	-x-
	Debe
	Haber

	Inventario de materiales y suministros
	XXX
	

	
	Banco
	
	XXX

	P/registrar compra de materiales al contado
	
	

	-x-
	
	

	Inventario de productos en proceso materiales
	XXX
	

	Costos indirectos de fabricación reales
	XXX
	

	
	Inventario de Materiales y Suministros
	
	XXX

	P/registrar consumo de materiales del periodo
	
	

	-x-
	
	

	Nómina por distribuir
	XXX
	

	
	Sueldos y salarios por pagar
	
	XXX

	
	Apartados patronales por pagar
	
	XXX

	
	Aportes patronales por pagar
	
	XXX

	P/registrar pasivos laborales de la fábrica
	
	

	-x-
	
	

	Sueldos y salarios por pagar
	XXX
	

	
	Banco
	
	XXX

	
	Retenciones por pagar
	
	XXX

	P/registrar cancelación de sueldos y salarios
	
	

	-x-
	
	

	Inventario de productos en proceso mano de obra
	XXX
	

	Costos indirectos de fabricación
	XXX
	

	
	Nómina por distribuir
	
	XXX

	P/registrar distribución de nómina de fábrica
	
	

	-x-
	
	

	Inventario de productos en proceso costos indirectos
	XXX
	

	
	Costos indirectos aplicados
	
	XXX

	P/registrar aplicación de los costos indirectos a la producción
	
	

	-x-
	
	

	Inventario de productos terminados
	XXX
	

	
	Inventario productos en proceso materiales
	
	XXX

	
	Inventario productos en proceso mano obra
	
	XXX

	
	Inventario productos en proceso costos indirectos
	
	XXX

	P/registrar liquidación de órdenes de producción
	
	

	-x-
	
	

	Banco
	XXX
	

	Costo de venta
	XXX
	

	
	Inventario de productos terminados
	
	XXX

	
	Ventas
	
	XXX

	P/registrar venta de productos al contado
	
	

	-x-
	
	

	Costos indirectos fabricación reales
	XXX
	

	
	Créditos varios
	
	XXX

	P/registrar otros costos indirectos de fabricación reales
	
	


3. Estado de costo de producción y venta normal y real


En el sistema de costo por órdenes específicas, se elaboran los mismos informes y estados que se llevarían con otros sistemas de acumulación, estos son: Estado de costos de  Producción, y Estado de costo de producción y venta.

Aunque van a existir otros informes que son exclusivos del sistema de acumulación por órdenes de producción: La orden de producción en si misma es un informe y  los  reportes acerca de las órdenes  de producción terminadas, y en proceso.


La estructura del Estado de costo de producción y venta  es la misma que se estudio en la unidad No. uno (1), con la diferencia que en el renglón de costos del periodo, lo relativo al elemento del costo denominado Costos Indirectos de  Fabricación, se expresa sobre la basa de los costos indirectos aplicados de acuerdo a la tasa de aplicación y al volumen real. Al trabajar con unos costos indirectos aplicados el resultado que se obtiene en el estado  al final se denomina Costo de producción y venta normal.


Para convertir este costo normal a costo real, se le debe sumar o restar, la variación que se generó en la comparación de los costos indirectos aplicados contra los costos indirectos reales, dependiendo si hubo una subaplicación o una sobreaplicación respectivamente. En la figura 3.4 muestra la estructura del estado de costo de producción y venta normal y real.

Figura 3.4

	EMPRESA_____________________

	ESTADO DE COSTO DE PRODUCCIÓN Y VENTA

	DEL 01-01-XX AL 31-12-XX

	Expresado en Bolívares

	Materiales  Directos Usados
	XXXX
	

	Mano de Obra Directa
	XXXX
	

	Costos Indirectos de Fabricación Aplicados
	XXXX
	

	Total Costos del Producción del Periodo
	
	XXXX

	Más:  Inventario Inicial de Productos en Procesos
	
	(XXXX)

	Total Costo de Productos en Proceso Disponibles
	
	XXXXX

	Menos: Inventario Final de Productos en Proceso
	
	(XXXX)

	Costo de los  Productos Terminados
	
	XXXXX

	Más Inventario Inicial de Productos Terminados
	
	XXXXX

	Costo de los Productos Terminados Disponibles  P/Vta.
	
	XXXXX

	Menos:  Inventario Final de Productos Terminados
	
	(XXXX)

	Costo de Producción y Venta  Normal
	
	XXXXX

	+Sub aplicación o Menos Sobreaplicación
	
	xxxxxxx

	Costo de Producción y Venta Real
	
	xxxxxxx


Para ilustrar la explicación del flujo de los costos a través de un sistema de costos por órdenes específicas,  la documentación necesaria, se empleará un ejercicio práctico, el cual se expone a continuación:
 Ejercicio ilustrativo

La empresa manufacturera La Gran Venecia C.A., se dedica a fabricar y vender calzados para damas de acuerdo a las especificaciones de sus clientes. Para acumular sus costos emplea un sistema normal de contabilidad de costos por órdenes específicas. 


Al 30 de abril estaba en proceso la orden de producción N° 05, requerida por almacén,  iniciada el 20-04-04 para fabricar 50 pares de sandalias modelo “Karina” de amplia aceptación en el mercado.  Dicha orden presentaba como saldos: Materiales Bs. 20.000, mano de obra Bs. 40.000 y costos indirectos Bs. 30.000.

La empresa no dispone de inventario de materiales, en virtud de lo cual el día 25 de abril el departamento de compras realiza una compra de materiales a crédito para ser cancelada a sesenta (60) días, el cual es recibido el día 30 del mismo mes, a continuación se describe el material recibido:

10  Metros de material sintético (Bs. 50.000 cada metro)

Bs.   500.000

03  Láminas de suela neolite  (Bs. 30.000 cada lámina)

          90.000

02  Láminas de plantillas  (Bs. 8.000 cada lámina)


          16.000

02  Galones de pega (Bs. 40.000 cada galón)


          80.000

01  Rollo de hilo (Bs. 6.000 cada rollo)


                       6.000

01  Caja de clavos (Bs. 8.000 cada caja)                                   
           8.000

       Total







Bs.   700.000
El día 28 de abril de 20X4 recibió un pedido del cliente Calzados Pucci C.A. para la fabricación de 100 pares de calzados del modelo KM-080, el cual espera entregar a mas tardar el 04 de junio de 20X4 y se venderá al costo de producción más un cincuenta por ciento (50%). El día 01 de mayo de 20X4 se inicia esta  orden de producción, asignada con el No. 06. 


El día 01 de mayo de 20X4, el departamento de producción solicitó los siguientes materiales para comenzar a trabajar la orden No. 06, mediante el formato Requisición de Materiales N° 30-04.  La requisición de materiales es el documento fuente para los materiales en un sistema de costos por órdenes específicas (este formato se estudió detalladamente en la unidad II):

Material directo:


   
 07  Metros de material sintético (Bs. 50.000 cada metro)

    

03  Láminas de suela neolite  (Bs. 30.000 cada lámina)

   

 01  Láminas de plantillas  (Bs. 8.000 cada lámina)

Material indirecto:

   

 01  Galones de pega (Bs. 40.000 cada galón)

  

  01  Rollo de hilo (Bs. 6.000 cada rollo)


             01  Caja de clavos (Bs. 8.000 cada caja)

También se solicitó materiales, a través de la requisición 31-04, para cumplir con la orden de producción N° 05 de:

02  Metros de material sintético (Bs. 50.000 cada metro)

    

 01  Lámina de plantillas  (Bs. 8.000 cada lámina)

Las tarjetas de tiempo y las boletas de trabajo mostraban la siguiente información:

· El Sr. José Mendoza trabajó cuarenta (40) horas. Diez horas (10) las laboró en la orden 05 y las restantes en la orden 06.

· Tanto el Sr. Jhonny Rodríguez como la Sra. Rosa García trabajaron ochenta (80) horas. Cada uno de ellos laboró veinte (20) en la  orden 05 el resto en la orden 06.

· Los Sres. Mario Jiménez y Raúl Pérez trabajaron cuarenta (40) horas cada uno. Diez de las cuales la laboraron en la  orden 05 el resto en la orden 06.

· La relación de sueldos y salarios, aportes y apartados patronales se presenta a continuación:

	Trabajador
	Sueldos y salarios
	Aportes patronales
	Apartados patronales

	José Mendoza
	250.000
	37.500
	62.500

	Jhony Rodríguez
	300.000
	45.000
	75.000

	Rosa García
	230.000
	34.500
	57.500

	Mario Jiménez
	340.000
	51.000
	85.000

	Raúl Pérez
	220.000
	33.000
	55.000

	Total mano de obra directa
	1.340.000
	201.000
	335.000

	Supervisores
	500.000
	75.000
	125.000

	Vigilancia
	240.000
	36.000
	60.000

	Mantenimiento
	350.000
	52.500
	87.500

	Total mano de obra indirecta
	1.090.000
	163.500
	272.500


Las retenciones registradas ascendían a Bs. 243.000


El departamento de producción de la empresa La Gran Venecia C.A., aplica los costos indirectos de fabricación a una tasa del 75% del costo de la mano de obra directa.

Se liquida la orden de producción  N° 05, la orden de producción  N° 06 queda en proceso.

Se vende al contado,  40 pares de sandalias “Karina” de la orden de producción N° 05, permitiendo utilidad bruta a la empresa del 80%.  

 
Los costos indirectos de fabricación incurridos por el departamento de producción para el mes de mayo de 20X4, además de los materiales indirectos y de la mano de obra indirecta, totalizaron la cantidad de Bs. 263.170, los cuales comprenden:

   
 Depreciación maquinaria

Bs.  86.000

    
Servicios básicos


      115.000

    
Mantenimiento y reparaciones
        62.170
    
    Total 



Bs.  263.170

Solución al ejemplo ilustrativo:
2.1    Contabilidad de los materiales


Todas las compras de materiales y suministros se registran en la cuenta de Materiales y suministros ó Inventario de materiales y suministros a medida que son comprados; esta cuenta, por lo general, se encuentra respaldada por un mayor auxiliar constituido por las tarjetas de inventario continuo, las cuales muestran las entradas, salidas y las existencias de cada clase de material en el almacén. Los materiales se guardan en el almacén de materiales y solamente se entregan al presentar una requisición aprobada debidamente.


En el presente ejemplo, para registrar la compra, se carga el monto a la cuenta de  Inventario de materiales y suministros y se abona a Cuentas por pagar. La cuenta de Materiales y suministros es una cuenta de inventario que controla todos los materiales tanto directos como indirectos.  Véase asiento No. 1 en el Diario principal de la figura 3.12.


Cualquier entrega de materiales realizada por el empleado encargado, debe estar respaldada por una requisición de materiales aprobada por el gerente del departamento o el supervisor de la producción; la requisición de materiales debe necesariamente indicar las cantidades y la descripción de los materiales, y sobre todo, el número de la orden de producción para la cual se solicita el material. Un ejemplo de este formulario se  muestra en la figura 3.5. 


En una empresa manufacturera son muchas las requisiciones que pueden elaborarse en un periodo dado, de allí la necesidad de condensar la información en un resumen de requisiciones, que permita reflejar lo que en total consumió cada orden en materiales, y lo que no se pueda identificar con las órdenes se clasificará como material indirecto.  En la figura 3.6  se muestra el Resumen de Requisición de Materiales. Aunque las requisiciones también contienen la información referente a los costos de los materiales indirectos, recuerde que éstos son asignados a los trabajos por medio de la tasa predeterminada de aplicación de los costos indirectos de fabricación.  

Figura 3.5
Requisición de Materiales
	REQUISICIÓN  DE MATERIALES 

                                                                                                              No. 30-04
Fecha de solicitud:  01/05/20X4                          Fecha de entrega:  02/05/20X4                           

Departamento que solicita:  Producción              No. de orden de trabajo:  06     

                                       

	Código


	Cantidad


	Descripción
	Costo Unitario (Bs)
	Costo Total

(Bs.)

	1010

1015

1016

1017

1019

1020


	07

03

01

01

01

01
	Metros de material sintético

Láminas de suela neolite

Láminas de plantilla

Galón de pega

Rollo de hilo 

Caja de clavos
	 50.000

30.000

 8.000

40.000

 6.000

8.000
	350.000

  90.000

   8.000

 40.000

  6.000

  8.000



	
	
	
	Total
	502.000

	Aprobado por:   R. Mendoza                     Despachado por: J. López
Recibido por:  G. Toledo            




Figura 3.6.
Resumen de Requisiciones de Materiales
	RESUMEN DE REQUISICIÓNES  DE MATERIALES 

                                                        Fecha :  MAYO 04                               

                                       

	REQUISICIÓN N°

	ORDEN DE PRODUCCIÓN N° 05
	ORDEN DE PRODUCCIÓN N° 06
	MATERIALES INDIRECTOS

	30-04

31-04
	-------

108.000
	448.000

----
	54.000

----

	Total
	108.000
	448.000
	54.000

	Aprobado por:   R. Mendoza                     




Cuando los materiales directos entran en el proceso de producción, se cargan a la cuenta  Inventario de productos en proceso  materiales   y se afecta la columna de materiales de la orden respectiva para registrar la adición (ver figura 3.10.), y los materiales indirectos se cargan a la cuenta de Costos indirectos de fabricación, el abono se realiza a la cuenta Inventario de materiales y suministros. Recuerde que la cuenta Costos indirectos de fabricación es una cuenta que controla los costos indirectos de fabricación reales.(ver registro N° 2, figura 3.12).

2.2   
Contabilidad de la mano de obra

Los documentos fuentes para la mano de obra en un sistema de costos por órdenes específicas son las tarjetas de tiempo y las boletas de trabajo, las cuales indican la asistencia de los trabajadores a sus labores (estos formatos se estudiaron detalladamente en la unidad II). Las tarjetas de tiempo proveen mecánicamente un registro del total de horas laboradas cada día por cada trabajador. En  la  figura  3.7.   y   3.8   se  presentan   como  ejemplo  la  tarjeta   de tiempo y la boleta de trabajo, respectivamente, correspondiente al trabajador José Mendoza.
Periódicamente se resumen las tarjetas de tiempo para calcular y registrar la nómina.  Los sueldos y salarios que se reflejan en la nómina son el punto de referencia para calcular los aportes y apartados patronales.  Le corresponde al departamento de personal presentar todo este detalle a contabilidad.  De acuerdo a la información del presente ejercicio se establece el siguiente resumen: 
	Concepto
	Trabajadores directos
	Trabajadores indirectos
	Total

	Sueldos y Salarios
	1.340.000,00
	1.090.000
	2.430.000

	Aportes patronales
	201.000,00
	163.500
	364.500

	Apartados patronales
	335.000,00
	272.500
	607.500

	TOTAL
	1.876.000,00
	1.526.000
	3.402.000


Estas sumas se reflejan en los registros correspondientes a los pasivos laborales y la cancelación de sueldos y salarios (ver asiento 3 y 4 de la figura 3.12)

 Diariamente se preparan las boletas de trabajo indicando la orden en que se laboró y la cantidad de horas trabajadas.  Periódicamente se resumen las boletas de trabajo para establecer el tiempo identificado con las órdenes de producción. Esta información condensada se refleja en el “resumen de boletas de trabajo” que se presenta en la figura 3.9.  Para expresar este tiempo en términos monetarios es necesario establecer el costo de la hora del trabajador directo.  Existen distintos criterios para el cálculo del costo de la hora, la cátedra de costos recomienda que se consideren todos los conceptos que representan erogaciones de dinero para la empresa (sueldos y salarios, aportes patronales y apartados patronales).

  Para simplificar el procedimiento se va a calcular el costo de la hora promedio, esto es las sumas de dinero correspondiente a todos los trabajadores directos entre las horas laboradas por todos ellos  (El “debe ser” implica calcular el costo de la hora de cada trabajador por separado y más aún cuando se presentan diferencias profundas en los beneficios que perciben y cuando trabajan en órdenes distintas).

El cálculo del costo de la hora del trabajador directo se presenta a continuación:

Bs.         1.876.000   
=   6.700 Bs./HMOD

280 horas trabajadas

Las sumas de dinero de mano de obra identificadas con las órdenes de producción representan un débito a la cuenta de inventario de productos en proceso  mano de obra (MO), por la porción que representa mano de obra directa y a la cuenta de control Costos indirectos de fabricación, por la porción que corresponde a la mano de obra indirecta, el abono se realiza a la cuenta Nómina por distribuir (ver asiento N° 5 de la figura 3.12).

Figura 3.7
Tarjeta de Tiempo
	TARJETA DE TIEMPO

Nombre del empleado:    José Mendoza
Número del empleado:   015

Semana del: 02/05/20X4 al 08/05/20X4

    02                03                        04                     05                    06                      07                 08

	Lunes
	Martes
	Miércoles
	Jueves
	Viernes
	Sábado
	Domingo

	8 a.m.

12 m.

1p.m.

5 p.m.
	8 a.m.

12 m.

1p.m.

5 p.m.
	8 a.m.

12 m.

1 p.m.

5 p.m.
	8 a.m.

12 m.

1 p.m.

5 p.m.
	8 a.m.

12 m.

1 p.m.

5 p.m.
	
	

	8
	8
	8
	8
	8
	
	

	Regular:         40
Sobretiempo:   0

Total:             40




Figura 3.8
Boleta de Trabajo  

	BOLETA DE TRABAJO

    Departamento:    Producción                             

  Fecha:   02/05/20X4   al 08/05/20X4                         Empleado: José Mendoza


	Día
	Orden Producción N° 05
	Orden Producción N° 06
	Trabajo indirecto
	Total

	Lunes.
	8am – 12am 
	1pm  - 5pm
	------
	08 horas

	Martes
	8am – 12 am
	1pm - 5 pm
	-----
	08 horas

	Miércoles
	8 am – 10 am
	10 am – 12 am

1 pm – 5 pm
	----
	08 horas

	Jueves
	---
	8 am – 12 am

1 pm – 5 pm
	----
	08 horas

	Viernes
	---
	10 am – 12 am

1 pm – 5 pm
	----
	08 horas

	Total
	10 horas
	30 horas
	----
	40 horas

	Observaciones: __________________________________________________

Aprobado por:    A. Martínez


Figura  3.9.

Resumen de boletas de trabajo

	RESUMEN DE BOLETAS DE TRABAJO

  Fecha:   MAYO 20X4                                                 COSTO HORA =  6.700 Bs./HMOD


	Día
	Orden Producción N° 05
	Orden Producción N° 06
	Trabajo indirecto
	Total

	José Mendoza
	10  horas
	30 horas
	------
	40  horas

	Jhony Rodríguez
	20  horas
	60  horas
	-----
	80  horas

	Rosa García
	20 horas
	60 horas
	----
	80  horas

	Mario Jiménez
	10  horas
	30 horas
	----
	40 horas

	Raúl Pérezs
	10 horas-
	30 horas
	----
	40 horas

	Total Horas
	70  horas
	210  horas
	----
	280 horas

	Total Bs.
	469.000
	1.407.000
	
	1.876.000


2.3   
Contabilidad de los costos indirectos de fabricación

Cuando se emplea un sistema de costeo normal, los costos indirectos de fabricación reales no se asignan a las órdenes de producción; se aplican a cada orden de producción individual con base en una tasa predeterminada de aplicación (explicada ampliamente en la Unidad II). Sin embargo, con este sistema se debe tener en cuenta los costos indirectos de fabricación reales incurridos. Cabe señalar, que los costos indirectos de fabricación pueden acumularse por departamentos o pueden registrarse para toda la fábrica y luego ser distribuidos en los departamentos para su asignación final a las órdenes de producción. A continuación se describe el procedimiento para asignar los costos indirectos a las órdenes de producción y el registro de los costos indirectos reales.


Aplicación de los costos indirectos de fabricación. El costo total de la mano de obra directa para la orden de producción N° 05 fue de Bs. 469.000, por lo tanto, los costos indirectos aplicados totalizan Bs. 351.750 (75% de Bs. 469.000), en el caso de la orden No. 06, el costo de mano de obra fue de Bs. 1.407.000, por lo tanto, los costos indirectos de fabricación aplicados serán de Bs. 1.055.250 (75% de Bs. 1.407.000). Los costos indirectos de fabricación aplicados se cargan a la cuenta inventario de productos en proceso  costos indirectos de fabricación (CIF) y se abonan a la cuenta Costos indirectos de fabricación aplicados. El asiento contable para registrar  la  aplicación  corresponde al No. 6 de la figura 3.12. 

2.4     
Contabilidad de los productos terminados

  
Una vez que se termina un trabajo, se totalizan las columnas de materiales directos, mano de obra directa y costos indirectos de fabricación aplicados para cada orden procesada en la correspondiente hoja de costos y estos totales se pasan a otra sección de la hoja de costos, donde se suman para obtener el costo de producción ó manufactura del trabajo. Este total se divide entre la cantidad de unidades producidas para obtener el costo unitario.

La hoja de costos del trabajo se archiva y los costos de la producción terminada se transfieren de las cuentas de  inventario de productos en proceso a la cuenta de Inventario de Productos terminados.  La cuenta de Productos terminados debe estar respaldada por un mayor auxiliar, en el cual existan cuentas auxiliares o subsidiarias para todos los productos terminados en existencia (ver figura 3.11).


En la figura 3.10 se presenta la hoja de costos completa de la orden de producción No. 05 culminada el 29 de mayo de 20X4. 


El costo total de manufactura de Bs. 1.018.750 de la orden No. 5 (materiales directos Bs. 128.000 + mano de obra directa Bs. 509.000 + costos indirectos de fabricación aplicados Bs. 381.750) se transfiere de las cuentas de Inventario de  Productos en proceso a la cuenta de inventario de  productos terminados, elaborando un asiento en el libro diario, asignado con el, número 7.

Figura 3.10
Hoja de Costos Órdenes Específicas
	ORDEN DE PRODUCCION
	No. 
	05

	Cliente:   Almacén
	Fecha de la orden: 20-04-2004

	Artículo: Sandalias Karina
	Fecha de inicio: 22-05-2004

	Cantidad                 
	50 pares
	
	Fecha de terminación
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	CONCEPTO
	MATERIAL
	MANO DE OBRA
	COSTOS INDIRECTOS
	TOTAL
	UNIDADES
	COSTO UNITARIO

	Saldo inicial
	20.000
	40.000
	30.000
	90.000
	
	

	Consumo
	108.000
	469.000
	351.750
	928.750
	
	

	TOTAL
	128.000
	509.000
	381.750
	1.018.750
	50
	20.375

	
	

	
	

	Elaborado por:                  Recibida por
	 Control Contabilidad.


	ORDEN DE PRODUCCION
	No. 
	06

	Cliente:   Calzados Pucci C.A
	Fecha de la orden: 28-04-2004

	Artículo: Modeloo KM-080
	Fecha de inicio: 01-05-2004

	Cantidad                 
	100 pares
	
	Fecha de terminación
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	CONCEPTO
	MATERIAL
	MANO DE OBRA
	COSTOS INDIRECTOS
	TOTAL
	UNIDADES
	COSTO UNITARIO

	Consumo
	448.000
	1.407.000
	1.055.250
	2.910.250
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	TOTAL
	
	
	
	
	
	

	
	

	
	

	Elaborado por:                  Recibida por
	 Control Contabilidad.


FIGURA 3.11.

AUXILIAR DE PRODUCTOS TERMINADOS

	TARJETA  DE  CONTROL DE PRODUCTOS TERMINADOS
PRODUCTO:   Sandalias Karina                                                                 Código:  2205


	
	ENTRADAS
	SALIDAS
	EXISTENCIAS

	Fecha
	Cantidad
	Costo Unitar
	Costo Total
	Cantidad
	Costo Unitar
	Costo Total
	Cant
	Costo Unitar
	Costo Total

	Saldo inicial
	
	
	
	
	
	
	
	
	0

	Liq OP N 05
	50
	20.375
	1.018.750
	
	
	
	50
	20.375
	1.018.750

	Venta
	
	
	
	40
	20.375
	815.000
	10
	
	203.750


2.5     Contabilidad del costo de los artículos vendidos

 
Cuando se venden los productos se carga a la cuenta Costo de ventas y se abona a la cuenta de Inventario de Productos terminados, por el costo de manufactura de los productos terminados y vendidos. Además, la venta se registra cargando a la cuenta de Bancos ó Cuentas por cobrar y abonando a la cuenta de Ventas, por el precio de venta. Al vender 40 pares de sandalias Karina de la orden de producción N° 05, se debe realizar un asiento en el libro diario para registrar la salida del almacén de productos terminados y el ingreso por las ventas (asiento 8)en el diario principal.  Igualmente debe afectarse el auxiliar de productos terminados (ver figura 3.11)

Costos indirectos de fabricación reales. 

 
Los costos indirectos de fabricación incurridos se cargan a la cuenta de control de Costos indirectos de fabricación y se abonan a la cuenta respectiva según su naturaleza (banco, cuentas por pagar, depreciación acumulada, seguro pagado por anticipado, etc.). La cuenta de control de Costos indirectos de fabricación debe estar respaldada por cuentas individuales de costos indirectos en el mayor auxiliar. El asiento contable N° 09, en el libro diario, refleja el  registro de  los otros costos indirectos de fabricación reales.


El saldo deudor en la cuenta de control Costos indirectos de fabricación indica el total de costos indirectos reales en un momento determinado, y el saldo acreedor de la cuenta Costos indirectos de fabricación aplicados muestra los costos indirectos aplicados con base en una tasa predeterminada. La diferencia entre los saldos de estas dos cuentas representa la variación de los costos indirectos de fabricación en cualquier momento.

Para ilustrar el tratamiento de las variaciones de los costos indirectos de fabricación, a continuación se realiza el asiento correspondiente a la variación de los costos indirectos del mes de mayo de 20X4, en el ejemplo de la empresa La Gran Venecia C.A.

Para  cerrar la cuenta de Costos indirectos de fabricación aplicados contra la cuenta de Costos indirectos de fabricación y registrar la sub o sobre aplicación se compara la cuenta costos indirectos de fabricación reales contra la cuenta de costos indirectos de fabricación aplicados:    

	Concepto
	Bs.

	Costos ind. Reales
	1.843.170

	Costos ind. Aplicados
	1.407.000

	Variación
	  436.170



  En este ejemplo hablamos de una subaplicación debido a que los costos reales fueron superiores a los costos aplicados en las órdenes de producción. Para esta operación se deben realizar dos asientos: el primero, signada con el N° 10),  para cerrar las cuentas de costos indirectos reales y aplicados, registrando la subaplicación; y un segundo asiento para cerrar la subaplicación.

Figura 3.12.
Registros contables en el diario principal
	-1-
	Debe
	Haber

	Inventario de materiales y suministros
	700.000
	

	
	Cuentas por pagar
	
	700.000

	P/registrar compra de materiales al contado
	
	

	-2-
	
	

	Inventario de productos en proceso materiales
	556.000
	

	Costos indirectos de fabricación reales
	54.000
	

	
	Inventario de Materiales y Suministros
	
	610.000

	P/registrar consumo de materiales del periodo
	
	

	-3-
	
	

	Nómina por distribuir
	3.402.000
	

	
	Sueldos y salarios por pagar
	
	2.430.000

	
	Aportes patronales por pagar
	
	364.500

	
	Apartados patronales por pagar
	
	607.500

	P/registrar pasivos laborales de la fábrica
	
	

	-4-
	
	

	Sueldos y salarios por pagar
	2.430.000
	

	
	Banco
	
	2.187.000

	
	Retenciones por pagar
	
	243.000

	P/registrar cancelación de sueldos y salarios
	
	

	-5-
	
	

	Inventario de productos en proceso mano de obra
	1.876.000
	

	Costos indirectos de fabricación
	1.526.000
	

	
	Nómina por distribuir
	
	3.402.000

	P/registrar distribución de nómina de fábrica
	
	

	-6-
	
	

	Inventario de productos en proceso costos indirectos
	1.407.000
	

	
	Costos indirectos aplicados
	
	1.407.000

	P/registrar aplicación de los costos indirectos a la producción
	
	

	-7-
	
	

	Inventario de productos terminados
	1.018.750
	

	
	Inventario productos en proceso materiales
	
	128.000

	
	Inventario productos en proceso mano obra
	
	509.000

	
	Inventario productos en proceso costos indirectos
	
	381.750

	P/registrar liquidación de órdenes de producción
	
	

	-8-
	
	

	Banco
	4.075.000
	

	Costo de venta
	815.000
	

	
	Inventario de productos terminados
	
	815.000

	
	Ventas
	
	4.075.000

	P/registrar venta de productos al contado
	
	

	-9-
	
	

	Costos indirectos  reales
	263.170
	

	
	Depreciación acumulada maquinaria
	
	86.000

	
	Servicios básicos por pagar
	
	115.000

	
	Mantenimiento y reparaciones por pagar
	
	62.170

	P/registrar otros costos indirectos reales del periodo
	
	

	-10-
	
	

	Costos indirectos aplicados
	1.407.000
	

	Subaplicación de costos indirectos
	436.170
	

	
	Costos indirectos reales
	
	1.843.170

	P/registrar cierre de las cuentas transitorias y apertura de la variación


NOTA: La variación de costos indirectos se considera INSIGNIFICANTE
En este caso toda la variación de costos indirectos la asume el costo de venta, lo que resulta en el siguiente asiento:

-11-

Costo de venta



436.170

Subaplicación costos indirectos

436.170

P/registrar cierre de la variación considerándola insignificante 

Cuando la variación se considera insignificante, los saldos finales de productos en proceso y productos terminados, contienen costos indirectos aplicados y el estado de costos que  se presenta es el estado de costos de producción y venta normal, con ajuste de la variación hasta lograr el costo de producción y venta real.

En la ilustración 3.13., se presenta un resumen completo de los flujos de costos del mes de mayo de la empresa manufacturera La Gran Venecia C.A., mediante cuentas de mayor correspondientes a producción. Los números en paréntesis se refieren a los asientos en el libro diario, que se realizaron para registrar los costos. Aunque la ilustración es específica para este ejemplo, el modelo de los flujos mostrados se encuentra en cualquier empresa manufacturera que emplee un sistema de costos por órdenes específicas con costos indirectos de fabricación estimados. 


Las actividades de la empresa manufacturera La Gran Venecia C.A., para el mes que terminó el 31 de mayo de 20X4, se resumen en el Estado de Costos de Producción y Ventas, el cual se presenta en la figura 3.14.  La diferencia entre este Estado de Costos de Producción y Venta y el explicado en la Unidad 1, consiste en el empleo de los costos indirectos de fabricación aplicados para obtener el Costo de la producción procesada en el periodo ó el Costo de manufactura del periodo.  Los inventarios de productos en proceso y productos  terminados se llevan a costo normal y no al costo real, debido a la incidencia de los costos indirectos de fabricación aplicados. 

El costo de los artículos vendidos antes de ajustarse por la variación entre los costos indirectos de fabricación reales y aplicados se denomina Costo de los artículos vendidos normal; después del ajuste por la sobre o sub aplicación de los costos indirectos del periodo se obtiene como resultado el Costo de los artículos vendidos real.


Finalmente todos los costos fluyen al Estado de Resultados del período. En la figura 5.15., se muestra el Estado de Resultados de la empresa La Gran Venecia C.A., suponiendo que los gastos administración ascendieron a Bs. 325.500 y los gastos de ventas correspondientes al período fueron de Bs. 260.000.

Figura 3.13.

Flujo de Costos en cuentas de mayor 

(variación de costos indirectos insignificante)
	
	Materiales y suministros
	
	Costos indirectos de fabricación
	
	Costos indirectos de fabricación aplicados
	

	
	(1) 700.000
	(2) 610.000
	
	(2)   54.000

(5)1.526.000
(9) 263.170
	(10) 1.843.170
	
	(10) 1.407.000
	(6) 1.407.000
	

	
	90.000
	
	
	0
	
	
	
	0
	

	

	
	Productos en proceso materiales
	
	Productos en proceso mano de obra
	
	Productos en proceso costos indirectos
	

	
	*  20.000

(2) 556.000


	(7) 128.000
	
	* 40.000

(5)1.876.000
	(7) 509.000
	
	* 30.000

(6) 1.407.000
	(7)381.750
	

	
	**  448.000
	
	
	**   1.407.000
	
	
	** 1.055.250
	
	

	
	Productos terminados
	
	Costo de  venta
	
	Subaplicación de costos indirectos
	

	
	+           0

(7) 1.018.750
	(8) 

815.000


	
	(8) 815.000

(11) 436.170
	
	
	(10)436.170
	436.170 (11)
	

	
	++   203.750
	
	
	1.251.170
	
	
	0
	
	

	
	*     inventarios iniciales de productos en proceso (20.000 +  40.000 + 30.000 = Bs. 90.000)

**   inventarios finales de productos en proceso (448.000 + 1.407.000 + 1.055.250 =  Bs. 2.910.250) 

+   inventario iniciales de productos terminados

++ inventarios finales de productos terminados
	


Ilustración 3.14.
Estado de Costos de Producción y Ventas
(Variación de costos indirectos insignificante)
LA GRAN VENECIA C.A.

Estado de Costos de Producción y Ventas

Del: 01/05/20X4 al 31/05/20X4 

(en Bolívares)


Materiales directos




       556.000


Mano de obra directa 




    1.876.000
  


           Costos indirectos de fabricación aplicados

    1.407.000



Costo de producción procesada en el período                      3.839.000
más: 
Inventario inicial de producción en proceso(*)

         90.000

Producción en proceso disponible


    3.929.000

menos: Inventario final de producción en proceso (**)

   (2.910.250)

Costo de la producción terminada normal

    1.018.750

más:
Inventario inicial de artículos terminado                                        0


Artículos terminados disponibles para la venta

     1.018.750
menos: Inventario final de artículos terminados


        203.750

 Costo de los artículos vendidos normal


       815.000
menos: Costos indirectos de fabricación subaplicados                         436.170
             Costo de los artículos vendidos real                                       1.251.170
Figura  3.15
Estado de Resultados

LA GRAN VENECIA C.A.

Estado de Resultados

Del: 01/05/20X4 al 31/05/20X4 

(en Bolívares)


 Ventas







  4.075.000
menos: Costo de los artículos vendidos



         
(1.251.170)

 Utilidad bruta






                      2.823.830 

menos: Gastos operacionales
        







      Gastos de administración



  325.500

      Gastos de ventas




  260.000
  Total gastos operacionales





        (585.500)

 Utilidad del ejercicio
A.I.S.L.R



                    2.238.330
3. Casos Especiales en producción


En algunos procesos productivos es factible la generación de unidades que no están dentro de los parámetros de especificación establecidos por control de calidad, estas unidades se denominan unidades dañadas,   y unidades defectuosas. En algunos  procesos la generación de este tipo de unidades es parte inherente al proceso productivo y a pesar de que la empresa desea evitar  en lo posible estas perdidas o defectos, algunos como las perdidas por evaporación se consideran inherente o normales al proceso productivo; existen otros procesos como los de ensamble que   difícilmente generen  unidades dañadas y/o defectuosas.



Los administradores deben prestar  atención a los costos generados por concepto de unidades defectuosas y desechadas, mediante el uso de sistema de contabilidad que puedan registrar oportunamente los costos de estas unidades, permitiendo al administrador la toma de decisiones.  La competencia que actualmente existe en el mercado exige que cada día las empresas trabajen en pro de procesos productivos eficientes, con métodos y  maquinarias que permitan mejorar la calidad de los productos y disminuya la cantidad de unidades defectuosas y dañadas que son inherentes al proceso y elimine aquellas que  son fortuitas o anormales.


Este punto analizaremos el concepto  de la producción que no cumple con los estándares de calidad y su registro contable, utilizando la terminología usada en el libro de Contabilidad de costos de Polimeni, por ser el libro texto de la asignatura contabilidad de costos para administradores.

3.1. Productos dañados

Los productos dañados son aquellos artículos o unidades manufacturadas que salen del proceso de fabricación con algún desperfecto o imperfección y, que por lo tanto, no cumplen con los estándares de calidad establecidos por la empresa.  Los productos dañados se extraen de la producción y no se efectúan trabajos adicionales en ellos, en virtud que no son factibles de corregir económicamente; por consiguiente, tienen que descartarse completamente o venderse por su valor residual como artículos de segunda calidad.

Las empresas deben desarrollar sistemas de contabilidad para los productos dañados que suministre a la gerencia información necesaria y oportuna para determinar la naturaleza y las causas de los productos dañados, y que permita la planeación y el control de tales productos dentro de los límites establecidos

 Los productos dañados, por lo general, se clasifican en normales y anormales.
   
Productos dañados normales


Los productos dañados normales son aquellos que se generan en condiciones eficientes de las operaciones de producción; es un resultado inherente al proceso productivo y como tal, inevitable en el curso regular de las operaciones. Los costos de los productos dañados normales se consideran como un costo de la producción buena, debido a que para obtener unidades buenas es inevitable que se produzcan unidades dañadas, las cuales suponen que la empresa está dispuesta a aceptar.


Los costos de los productos dañados normales pueden contabilizarse mediante cualquiera de los dos métodos siguientes:

a)    Incluidos en la tasa predeterminada o Asignados a todas las órdenes específicas de producción

Cuando  la  fabricación  se  realiza  en  forma  masiva  y  el deterioro de los productos es normal pero irregular en importe en las diferentes órdenes de producción, los costos de los productos dañados deben tratarse como costos indirectos de fabricación, para lo cual se efectúa un estimado del costo neto normal de los productos dañados (costo del deterioro normal menos cualquier valor residual estimado) y se incluye en la tasa predeterminada de los costos indirectos de fabricación que se aplicará a todas las órdenes de producción. De acuerdo a este método, el costo total de los productos dañados se deduce del inventario de productos en proceso, en virtud que se ha contabilizado en el inventario de productos en proceso como parte de los costos indirectos de fabricación aplicados.
Inventario de Productos dañados

xxxx ( valor estimado de mercado)

Costos Indirectos de Fabricación Control     xxxx (Diferencia entre VEM y costo normal 

                                                                                                             de las unidades dañadas)


Inventario de productos en proceso materiales

xxxx


Inventario de productos en proceso mano de obra

xxxx


Inventario de productos en proceso costos indirectos
xxxx

b)   
No Incluidos en la tasa predeterminada o Asignados a la orden específica de producción respectiva

Cuando el deterioro de los productos puede identificarse con la orden específica que lo produjo, los costos de los productos dañados deben tratarse como una parte del costo de la orden de producción en la cual ocurrió, y por lo tanto, no se consideran en el cálculo de la tasa predeterminada de los costos indirectos de fabricación que va a aplicarse a las diferentes órdenes de producción. Mediante este método, se deduce solamente el valor residual o de realización de los productos dañados del inventario de productos en proceso y los productos buenos de la orden de producción respectiva absorben los costos de los productos dañados, aumentando así el costo unitario de la orden de producción que generó el deterioro.


Utilizando el ejercicio anterior, los asientos correspondientes para registrar los costos de producción y los costos de los productos dañados normales, si tales costos se asignan a la orden de producción respectiva que los generó, son como sigue:

Inventario de Productos Dañados

xxxxx    (VEM)


Inventario de P.P. Materiales

            xxxx


Inventario de P.P. Mano de Obra

xxxx

Inventario de P.P. Costos Indirectos

xxxx

  
Productos dañados anormales


Los productos dañados anormales son aquellos que no se esperan que se generen en condiciones eficientes de las operaciones de producción; contrariamente, es el resultado de operaciones ineficientes. El deterioro anormal de los productos se considera controlable por el personal de línea o de producción que ejercen influencia sobre la ineficiencia. Los costos de los productos dañados anormales no se consideran como un costo de la producción. 

De acuerdo a este método, el costo total de los productos dañados anormales se deduce de la cuenta de inventario de productos en proceso y cualquier valor residual se registra en la cuenta de inventario de productos dañados; la diferencia entre el costo total de los productos dañados y el valor residual se carga a una cuenta de pérdida por deterioro anormal. Esta cuenta de pérdida aparecerá en el estado de resultados como un costo del período. El costo unitario de los productos buenos no se afecta por la aplicación de este método.


Siguiendo con el ejercicio ilustrativo 1, supóngase que los 20 pantalones dañados se consideran anormales para el proceso de producción, los asientos correspondientes para registrar los costos de producción y los costos de los productos dañados anormales se realizan de la siguiente manera:

Inventario de Productos dañados

xxxx (VEM)

Perdida Productos dañados


xxxx (Diferencia Costo Normal – VEM)


Inventario P.P. Materiales


xxxx


Inventario P.P. Mano de Obra

xxxx


Inventario P.P. Costos Indirectos

xxxx 

3.2  
PRODUCTOS  DEFECTUOSOS
Los productos defectuosos son aquellos artículos o unidades manufacturadas que en el proceso de fabricación resultan con algún desperfecto o imperfección y, que  a diferencia de los productos dañados, pueden reelaborarse adicionándoles algunos costos y convertirse en productos terminados con el fin de venderse como productos buenos (de primera calidad) o como productos defectuosos (de segunda calidad).  La gerencia de las empresas debe ejercer un control adecuado y eficiente sobre las operaciones, de manera tal que permita determinar las causas de los productos defectuosos e implementar las medidas correctivas. Los productos defectuosos, al igual que los productos dañados, generalmente se clasifican en normales y anormales.

  
Productos defectuosos normales


La cantidad de productos defectuosos que se esperan puedan generarse, a pesar de las condiciones eficientes de las operaciones de producción, se denomina productos defectuosos normales.  Los costos de reelaborar los productos defectuosos normales pueden contabilizarse mediante cualquiera de los dos métodos siguientes:

a)    Incluidos en la tasa predeterminada o Asignados a todas las órdenes específicas de producción

Cuando el producto defectuoso se genera en las órdenes regulares de producción, los costos adicionales incurridos en la reelaboración de estos productos se deben tratar como costos indirectos de fabricación; en estos casos, se realiza un estimado del costo normal del trabajo reelaborado y se incluye en la tasa predeterminada de los costos indirectos de fabricación que se aplicará a todas las órdenes de producción. De acuerdo a este método, los costos normales y necesarios del trabajo realizado de nuevo para corregir los productos defectuosos se cargan a la cuenta de control de costos indirectos de fabricación debido a que sus costos han sido cargados al inventario de productos en proceso como parte de los costos indirectos de fabricación aplicados.
Costos Indirectos de Fabricación Control            xxxxxx

         Inventario de Materiales y Suministros

xxxxxx

         Nómina por distribuir




xxxxxx

         Costos Indirectos de Fabricación Aplicados                xxxxxx

b. No Incluidos en la tasa predeterminada o Asignados a  una  orden específica de producción 

Las unidades defectuosas no se incluyen en la tasa de aplicación, cuando estas unidades  son normales pero irregulares en los procesos productivos, es decir  no todos los procesos generan unidades defectuosas. Cuando se obtienen  las unidades defectuosas se identifican con una orden de producción, en este caso los costos adicionales que se generan se cargan o adicionan a la orden de producción que generó las unidades defectuosas. El registro contable para estas unidades es el siguiente:

Inventario de Prod. Proceso Materiales

xxxxxx

Inventario de Prod. Proceso Mano de Obra

xxxxxx

Inventario de Prod. Proceso Costos Indirectos
xxxxxx


Inventario de Materiales y Suministros

xxxxx


Nómina por Distribuir



xxxxx


Costos Indirectos Aplicados



xxxxx

Productos defectuosos  Anormales


Los productos defectuosos anormales están representados por aquellas unidades que fueron rechazadas por control de calidad y que se encuentran fuera de los parámetros establecidos por la empresa como normal, por ejemplo si una empresa estima que su proceso productivo en condiciones de eficiencia genera  un 5 % de unidades defectuosas, en el proceso productivo de un determinado periodo se obtuvo que la producción fue de 5000 unidades  de las cuales 350 están con defectos; se puede concluir que solo 250 unidades (5000 * 5%) eran las esperadas por la empresa, las 100 unidades defectuosas  restante (350 -250) representan  unidades defectuosas anormales  que se generaron por procesos ineficientes.


El tratamiento contable adecuado para los costos adicionales de reprocesar las 100 unidades defectuosas anormales, es considerarlos como perdidas del periodo en el cual se incurrieron, reflejándose en el estado de resultado en el renglón de otros egresos.

Perdida por unidades defectuosas


xxxxx


Inventario de materiales y suministros


xxxx


Nómina por distribuir





xxxx


Costos Indirectos de fabricación Aplicados


xxxx

:


CUESTIONARIO DE REPASO

1. En qué consiste el sistema de contabilidad de costos por órdenes específicas?

2. Cuándo resulta más apropiado emplear un sistema de contabilidad de costos por órdenes específicas?

3. Explique las características de un sistema de contabilidad de costos por órdenes específicas.

4. Mencione tres ejemplos de empresas que se adaptan al uso de un sistema de costos por órdenes específicas.

5. Qué son las hojas de costos y qué información debe contener?

6. De dónde se obtiene la información que se requiere sobre los materiales en un sistema de costos por órdenes específicas?

7. De dónde se obtiene la información que se requiere sobre los costos de mano de obra en un sistema de costos por órdenes específicas?

8. Cómo se obtiene la información que se requiere sobre los costos indirectos de fabricación en un sistema de costos por órdenes específicas.

9. ¿Qué son unidades dañadas y como es el tratamiento contable de la pérdida que ocasionan según la clasificación a que correspondan?

10. ¿Qué son unidades defectuosas y cómo es el tratamiento contable del costo adicional que ocasionan según la clasificación a que correspondan?

Inventario Final de productos en procesos





AUTOEVALUACIÓN





Almacén de productos      terminados





Sobre o sub Aplicación 


de costos indirectos





Enfrentar los costos reales y


            aplicados





Costos indirectos reales:


Materiales indirectos, 


mano de obra indirecta, 


 y  otros indirectos





Costos          indirectos


     aplicados





Costos indirectos de Producción





Resumen de


    Boletas





Boletas de 


   trabajo





Mano de obra





3





2





1





  Costos 


indirectos





Mano de obra





Materiales





Resumen de 


Requisiciones





Requisiciones





Materiales
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